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Programové moduly
NETTOControl EXPERT
NETTOControl Recipe
NETTOControl Monitor
NETTOControl Trace

Profil zakaznika

Spole&nost Krahulik-MASOZAVOD Krahuléi, a.s. patfi tradiéné k nejznaméj$im producenttim uzenin v CR.
Uzenéfska vyroba byla v Krahul€i u TelCe zapocata jiz v roce 1928, v souCasné dobé je spolenost mezi prvni
desitkou domacich vyrobci uzenin. Firma dodava na trh kompletni uzenarsky sortiment s hlavnim akcentem
na produkci trvanlivych uzenin. Denni objem zpracovavané suroviny na micharné se pohybuije okolo 50 tun.

Pozadavky zakaznika

Procesni terminély +  Navazovani podle vyrobni objednavky s elektronickou recepturou slozeni smési pro kutr
NETTO T120 +  ZvySeni pfesnosti pfi navazovani komponent pro dilo

+  Automaticka evidence vstupnich SarZi jednotlivych komponent

+  Rizeni michamy z dispederského pracovisté

*  Rozdéleni navaZovaci linky do dvou paralelnich vétvi

+  Propojeni se stavajicim informacnim systémem DC Concept/ QI

Pouzité technologie

+  Programové moduly NETTOControl EXPERT, NETTOControl Recipe, NETTOControl MONITOR

Najezdové platformy a NETTOControl TRACE

+  Operacni systém Windows Server 2008, databazovy server MS SQL Server 2008
s digitalnimi indikatory + Technologie MS .NET Framework 4.0
NETTO LDU +  Procesni terminaly NETTO T120 (6 kusu)

« Podlahové néjezdové vahy s digitanimi indikatory NETTO LDU (6 kust)
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Systém pro elektronické Fizeni micharny obsahuije dispecerské pracovisté pro vytvareni a spravu vyrobnich pfikazu
a sadu navazovacich pracovist pro zpracovavani vyrobnich pfikaz(i podle pfedem nastavenych pravidel.
Dispecerskeé pracovisté slouzi pro kompletni spravu recepturového navazovani a souvisejicich katalogli. Hlavni
tlohou tohoto pracovisté je vytvareni dennich pland vyroby a to na zakladé vyrobnich pfikazd z podnikového
informacéniho systému. Vyrobni pfikaz zahrnuje recepturu, obsahujici poméry jednotlivych komponent a pozadované
celkové mnozstvi vysledného produktu — dila. DalSimi parametry jsou velikost davky dané velikosti kutru, pldnované
datum vyroby a priorita pfikazu, kterou si dispecer voli pofadi vyrabénych produktd pro dany den. Po zpracovani
vyrobniho pfikazu je potfeba pfifadit jednotlivym komponentam pfisludné navaZovaci pracovisté, provést rozpad
celkového mnoZstvi na davky a vyrobni pfikaz uvolnit do vyroby.

Systém eviduje Sarze vSech pouzitych komponent. Pracovnik pfivazejici komponenty ze sklept snima cteckou
¢arového kodu informace o suroviné z etikety na pfepravnim voziku. Zarover danou komponentu premisti ji

do navazovaciho zasobniku. Timto zplsobem jsou vytvafeny virtualni fronty Sarzi jednotlivych komponent na vstupu
pro kazdé navazovaci pracovisté. Program fidici navazovani ma tak informace o pofadi a objemu Sarzi ve fronté
pro dané pracovi$té. Informaci o pouzité Sarzi pak zaznamena po kazdou navazenou komponentu. V pfipadé
potfeby je timto zpusobem zajisténa dosledovatelnost slozeni kazdé davky konkrétniho dila.

Vlastni navazovani probiha nasledujici zplisobem. Na kaZdém véZicim pracovisti je zobrazen seznam davek, které
obsahuji komponentu umisténou v zasobniku a pfipadné dalsi ve vozicich u pracovisté. Obsluha si vybere davku

a na terminalu vidi jakou komponentu a v jakém mnozstvi ma navazit. Po navéazeni vech komponent na daném
navazovacim misté prejizdi s vozikem pro doplnéni komponent na dalSich pracovistich a dokondi tak davku pro kutr.
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« Rizeni michamy podle elektronickych vyrobnich pfikazti

+  Efektivni nastroj pro planovani vyroby

+  Kompletni evidence v3ech zpracovanych davek dila véetné pouZitych Sarzi komponent

+  Okamzité informace o stavu navazovani konkrétnich davek a tim i vykryvani vyrobnich pfikazl

+  Posileni hmotné zodpovédnosti michacli za dodrZovani pfesného postupu navazovani podle receptur
*  Moznost variant jednotlivych komponent podle momentélni dostupnosti surovin

«  Zrychleni navaZzovani a tim i zvySeni kapacity micharny



